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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféaltig durchlesen und verstehen.

AlaBAoTE MPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYIEG TPLV TN XPNoN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zrozumiec¢ jej tre$c¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, ze mu dobie rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHMMaTeNIbHO NPOYTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO SKCnyaTauuy Npexxae Yem nonb3oBaTbCs UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedlenungsqn|e|tung

Odnyieg xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlari
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje
VHCTpyKLUMA No aKcnnyaTaumm
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English Deutsch EANVIKA Polski
(®| Handle Griff Aapn Uchwyt
®@| Lock pin Arretierstift MNeipog aopaiiong Kotek blokujacy
®| Wrench Schraubenschlissel KAe1di Klucz
@] Loosen Lockern XaAapwoTte Poluzowaé
®| Tighten Anziehen Soigte Dokreci¢
(®| Stopper pole Anschlagstift MNeipog avaoTtoAng Prowadnica dystansowa
@| Scale Skala KAlpaka Podziatka
Depth indicator Tiefe-Indikator Agiktng BABoug Wskaznik gtebokosci
®| Wing bolt Fligelschraube MeTtaloUda Sruba skrzydetkowa
Stopper block Anschlagblock TAKOG AVAOTOANG Element dystansowy

Router feed

Vorschub der Oberfrase

TpogpodoTtnon poutep

Posuw frezarki pionowej

Workpiece

Werkstick

Koppdrt yia katepyaoia

Obrabiany element

Rotation of bit

Drehrichtung der Frase

NeploTpo@r Ppelag

Kierunek obrotu frezu

Dust collector set

Staubfangersatz

AlATAgnN anaywyng okovng

System odprowadzania pytu

Fine adjustment knob

Feineinstellknopf

Koupmi puBuiong akpiBeiag

Pokretto precyzyjnej regulacji

Straight guide

Gerade Fiihrung/Parallelanschlag

EuBUg 0dnyoq

()| Loosen the lock lever é?cslf:rjrf;shebels ﬁgi);:(t)%mors TOV HOXAO ToU Zwolnienie dzwigni blokady
@[ Nut Mutter Magpadt Sruba

3| Threaded column Gewindestab Snelpoeldng oTnAn Gwintowana kolumna
Cut depth sting sorow | Efslllschvaube der [ abucdypibuons | S ez

| Template guide Schablonenfiihrung 0Odnyog povTiéAou Prowadnica wzornika
Screw Schraube Naguadt Sruba

@] Bit Frase dpéla Frez

Template Schablone MovTtého Wzornik

Parallel guide Parallelfihrung MapaAAnAog 0dnyog Prowadnica rownolegta
@| Guide plane Fiihrungsebene 03dnyog empavelag Ptaszczyzna prowadzenia
@)| Guide bar Fuhrungsstangen AleuBUvTpla papdog Prowadnica

2| Wing bolt (A) Fliigelschraube (A) MNetaholda (A) Sruba skrzydetkowa (A)
)| Dial Einstellscheibe EruAoyeag Tarcza regulacyjna

24| Separate Abstand Alaxwpiote Odstep
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Prowadnica wzdtuzna




Slovenséina Pycckuin
@] Rogaj Pyuka
| Pin za zaporo CTONOPHbIN LWUTUPT
®| Izvija aeyHbIN KoY
@ | Popustite Ocnabutb
(| Zategnite 3artsaHyTb
(®| Drog z zamaskom OrpaHnynTens
| Skala Lkana
Kazalnik globine MHavkaTop rny6buHbl

Vijak za krilo

CTonopHbIi 601T C
3arHyTbIM CTEPXXHEM

Kos z zamaskom

CTOMOopHbIN 610K

Popustite rocico za zaporo

OcnabuTb CTOMOPHYO PYKOATKY

Matica

laiika

Stebro z navojem

CTep>xeHb ¢ pe3bboii

Vijak za nastavljanje globine reza

BuHT YCTaHOBKMN FﬂyﬁMHbl pesaHusa

Vodi¢ z $ablono

PerynaTop wabnoHa

Vijak BuHT
Bit Pesel
Sablona LLla6noH

Vzporedno vodilo

lMapannensHas Hanpasnsiowas

Vodilna ravnina

Hanpasnstowas nnactvHa

Vodilna palica

OnopHsIi 6pyc

Vijak za krilo (A)

CTonopHbIn 601T C
3arHyTblM CTep>kHeM (A)

Kazalni instrument

"pafyvpoBaHHbI ANCK

Logite

PasbegnHntb

Polnjenje usmerjevalnika

CucTtema nuTtaHus
bpesepHoro craHka

Delovni kos

3aroToBka

Obracanije bita

BpalyeHve pesua

Komplet za zbiranje praha

YcTponcTBo Ansa céopa nbinu

Rocaj za natan¢no nastavljanje

PyK0SITKa TO4HOW PErynvpoBKm

BBBRYB B BB B B8R e e 6 @

Ravno vodilo

MpsiMoe HanpaBrsioLLee YCTPOVCTBO




Tiirkce

SECMELI AKSESUARLARIN KULLANILMASI

(1) Toz toplayici seti (Sekil 15)
Tozu toplamak igin, toz toplayici seti temizleyicisini
baglayin.
Montaj yéntemleri hakkinda bilgi icin, litfen setle birlikte
gelen kullanma talimatlarina bakin.

(2) Ince ayar topuzu (Sekil 15)
Kesme derinligine ince ayan vermek igin ince ayar
topuzunu takin.
Yerlestirme metotlarl igin takimla verilen kullanma
talimatlarina bagvurun.

BAKIM VE iINCELEME

1. Yaglama
Frezenin takintisiz dikey hareketini saglamak igin
sutunun kayan kisimlarina ve ug kelepgelere ara sira
birka¢ damla makine yagi uygulayin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kémirlerin incelenmesi ve degistiriimesi sadece
HiKOKI Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapiimalidir.

5. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmisse, kablonun
degistirilmesi igin alet HIKOKI Yetkili Servis Merkezine
gétaralmelidir.

6. Servis parcalari listesi

DIKKAT
HIKOKI Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gecirilmesi HiIKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmaldir.
HiKOKI vyetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig takimlarinin calistirimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen gtivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
HIKOKI Agir Is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

HiKOKI Elektrikli EI Aletlerine ulkelere 6zgl hukuki
dizenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.
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NOT

HiKOKI'nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregsimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

M12VE

Olgulmis A-a@irhkli gurdltt gug derecesi: 94 dB(A)
Olglilmus A-agirlhkh guriltd gl derecesi: 83 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

M12SE

Olgliimis A-agirlikli gUrlltd gu¢ derecesi: 95 dB(A)
Olglilmus A-agirhkh guriltd glc derecesi: 84 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

MDF kesme:
Vibrasyon emisyon degeri @h = 8,9 m/s?
Belirsizlik K = 3,4 m/s?

Beyan edilen toplam titresim degeri standart bir test
ydntemine gére olcllmistir ve bir aleti digeriyle
kargilagtirmak igin kullanilabilir.

Ayni zamanda, bir n maruz kalma degerlendirmesi olarak

da kullanilabilir.

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu,
aletin kullanma sekline bagl olarak beyan edilen toplam
degerden farklilik gosterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim siresine ilave olarak
aletin kapatildigi ve bosta caligtigi zamanlarda ¢alisma
cevriminde yer alan tim parcalar dikkate almak suretiyle)
operatdéri korumak icin gerekli guvenlik dnlemlerini
belirlemek igin.



(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
mai jos se referd la scula dumneavoastra electrica alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd alimentata
de la acumulatori (féra cablu de alimentare).

1)

2

Siguran,a On zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

c) Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei vd poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a) Stecarele sculelor electrice trebuie sa se
potriveasca in prizele in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul
de soc electric.

b) Evitati contactul corpului cu suprafetele legate
la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este legat la padmant exista
un risc crescut de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
lasati in atmosferd umeda.

Intrarea apei intr-o scula electrica mareste riscul de
electrocutare.

d) Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
madresc riscul de soc electric.

e) Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

f) Daca utilizarea intr-o zonad umeda nu poate fi
evitatd, folositi o sursad de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

3)

4)

Romana

Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.

b) Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamarile personale. N

c) Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta

scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si inainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.
Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

d) Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativd a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

e) Nuincercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) Imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
miscare.

g) Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivita va face treabd mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

b) Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu isi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

c) Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electricd sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
taietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabil s se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situatii periculoase.

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii i persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

PRECAUTII LA UTILIZAREA RINDELEI

1. Utilizarea cu o singuréd mana este instabila si periculoasa.
Aveti grija si tineti ferm ambele ménere in timpul
utilizarii.

2. Imediat dupa utilizare, cutitul este foarte fierbinte. Sub
niciun motiv, nu atingeti cutitul cu mana neprotejata.

SPECIFICATII
Model M12VE | M12SE
Tensiune (pe zone)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Putere* 2000 W | 1700 W
Capacitatea mandrinei cu buca elastica 12 mm sau 1/2”
Vitez& la mers in gol 8000 — 22000 min™ | 22000 min™
Cursa corpului principal 65 mm
Greutate (fara cablu si accesorii standard) 5,3 kg

de regiune.

Asigurati-va ca ati verificat placuta de identificare de pe produs deoarece aceasta poate fi modificatd in functie

ACCESORII STANDARD

ACCESORII OPTIONALE - vandute separat

Piesa de ghidare in paralel........ccccoeiiiiieniieneennnen. 1
Ghidaj pentru sablon..
Cheie
Surub fluture (A) ...
(5) Resort de blocare........ccoovveeienerieereneeeese e 2
Asigurati-va ca ati verificat accesoriile standard de pe
produs intrucat acestea pot fi schimbate in functie de
regiune.

Accesoriile standard pot fi schimbate fara preaviz.

(1)
@)
)
)
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(1) Ghidaj pentru sablon
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B Partea inferioara a
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sub baza
A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) Manson de mandrina (8 x 6)

8 mm

— $E
d

20 mm

(8) Mandrina cu bucsa elastica (8 mm)

(4) Mandrina cu bucsa elastica (1/4")

(5) Ansamblu colector de praf (Fig. 15)

(6) Buton pentru reglare de precizie (Fig. 15)

(7) Piesa de ghidaj dreapta (Fig. 16)

Accesoriile optionale pot fi schimbate fard preaviz.

APPLICATII

O Lucrari de prelucrare a lemnului in special canelare si
sanfrenare.

INAINTE DE PUNEREA iN FUNCTIUNE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), magina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Reglarea unghiului de fixare a manerului
Unghiul de fixare a manerului poate fi reglat in trei
etape, conform Fig. 1. Utilizati o surubelnitd cu cap
in cruce pentru a slabi surubul mecanic fixat pe maner,
reglati manerul in pozitia dorita si strangeti din nou
surubul mecanic.

MONTAREA $I| DEMONTAREA CUTITELOR

AVERTISMENT

Asigurati-va ca intrerupatorul se afla in pozitia OFF si

scoateti fisa de alimentare din priza pentru a evita

aparitia unor probleme grave.

Montarea cutitelor

Curatati tija cutitului si inserati-o pana la capat in

mandrina cu bucsa elasticd, dupd care trageti-o in

afara aproximativ 2 mm.

Odata cutitul inserat si apasat boltul de blocare care

mentine axul armaturii, folositi cheia de 23 mm pentru

a strange mandrina cu bucsa flexibila in sensul acelor

de ceasornic (vedere de sub rindea). (Fig. 2)

PRECAUTIE

O Dupa inserarea cutitului, verificati dacad mandrina cu
bucsd elastici este bine stransi. In caz contrar,
mandrina cu bucsd elastica se poate deteriora.

—
——

S
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O Dupa ce ati strans mandrina cu bucsa elastica, asigurati-
va ca boltul de blocare nu este inserat in axul armaturii.
in caz contrar, mandrina cu bucsa elastica, boltul de
blocare si axul armaturii se pot deteriora.
Daca utilizati un cutit cu diametrul tijei de 8 mm sau
1/4", nlocuiti mandrina cu bucsa elasticad din dotare
cu una corespunzatoare cutitelor cu diametrul de
8 mm sau 1/4" furnizatd ca accesoriu optional.
2. Demontarea cutitelor
La demontarea cutitelor, inversati ordinea pagilor urmati
la montarea acestora.
PRECAUTIE
Dupa strangerea mandrinei cu bucse elastica, asigurati-
va ca boltul de blocare nu este inserat in axul armaturii.
in caz contrar, mandrina cu bucsa elasticd, boltul de
blocare si axul armaturii se pot deteriora.

8

CUM SE UTILIZEAZA RINDEAUA

1. Reglarea adancimii de taiere (Fig. 3)

(1) Folositi opritorul pentru a regla adancimea de taiere.

(@ Asezati unealta pe suprafata platda a lemnului.

@ Rotiti blocul de oprire astfel incat sectiunea la care
nu este atagat surubul de reglare a adancimii de taiere
de pe blocul de oprire sa ajungd sub opritor. Slabiti
surubul fluture care permite opritorului sa intre in contact
cu blocul de oprire.

(® Slabiti levierul de blocare i apasati corpul uneltei pana

cand cutitul atinge suprafata plana. In acest moment,
strAngeti levierul de blocare. (Fig. 4)

(@ Strangeti surubul fluture. Aliniati indicatorul de adancime
la gradatia "0" a scalei.

(® Slabiti surubul fluture si ridicati-l pand cand indicatorul
se va alinia cu gradatia care reprezintd adancimea de
taiere dorita. Strangeti surubul fluture.

® Slabiti levierul de blocare si apasati corpul uneltei pana
la blocul de oprire pentru a obtine adancimea de taiere
dorita.
Slabirea celor doua piulite ale tijei filetate si deplasarea
acestora n jos va va permite s& coboréti cutitul spre
pozitia extrema cand levierul de blocare este desurubat,
conform indicatiilor din Fig. 5 (a). Acest lucru este util
cand rindeaua se deplaseaza pentru a alinia cutitul la
pozitia de taiere.

Conform indicatiilor din Fig. 5 (b), strangeti atat piulita

superioard, cat si piulita inferioara pentru a asigura

stabilitatea adancimii de taiere.

Daca nu utilizati scala pentru a regla adancimea de

taiere, impingeti in sus opritorul astfel incat acesta sa

nu deranjeze.

2. Blocul de oprire (Fig. 6)

Cele 2 suruburi de reglare a adancimii de taiere fixate
pe blocul de oprire pot fi reglate pentru a stabili
simultan 3 adancimi de taiere diferite. Utilizati o cheie
pentru a strange piulitele pentru ca suruburile de reglare
a adancimii de taiere sd@ nu se sldbeasca.

3. Ghidarea rindelei

AVERTISMENT
Asigurati-va ca intrerupatorul se afla in pozitia OFF si
debransati fisa de alimentare de la prizd pentru a evita
aparitia unor probleme grave.

(1) Ghidaj pentru sablon
Utilizati ghidajul pentru sablon cand folositi un tipar
pentru a produce o cantitate mare de produse cu
forma identica.

B

@
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5.

Conform indicatiilor din Fig. 7, fixati ghidajul pentru
sablon la baza rindele cu doua suruburi suplimentare.
In acelasi timp, asigurati-va ca partea proeminentad a
ghidajului pentru sablon se afla fata in fata cu suprafata
inferioard a bazei rindelei.

Un sablon este un model profilat facut din placaj sau
cherestea subtire.

La confectionarea unui sablon, acordati atentie
deosebitd recomandarilor de mai jos si exemplificate
in Fig. 8.

Cand rindeaua este utilizata de-a lungul planului interior
al sablonului, dimensiunile produsului finit vor fi inferioare
dimensiunilor sablonului cu o valoare egala laturii "A",
reprezentand diferenta dintre raza sablonului si raza
cutitului. Reciproca este adevarata cand rindeaua este
utilizatd de-a lungul partii externe a sablonului.
Fixati sablonul peste piesa de prelucrat. Rindeaua
trebuie finutd astfel incat ghidajul pentru sablon sa se
deplaseze de-a lungul sablonului conform Fig. 9.
Piesa de ghidare in paralel (Fig. 10)

Utilizati piesa de ghidare in paralel pentru a taia si a
sanfrena parile laterale ale materialului.

Introduceti bara de ghidare in orificiul de la baza,
reglati distanta dintre cutit si suprafata de ghidare si
apoi, strangeti puternic surubul fluture (A).

Conform indicatiilor din Fig. 11, fixati partea inferioara
a bazei materialului care urmeaza a fi prelucrat.
Conduceti rindeaua mentinand planul de ghidare pe
suprafata materialelor.

Reglarea vitezei de rotatie (numai la modelul M12VE)
Modelul M12VE este prevazut cu un sistem electronic
de control care permite schimbarea vitezei de rotatie
in timpul functionarii.

Conform indicatiilor din Fig. 12, pozitia "1" de pe
cadran corespunde vitezei minime, iar pozitia "6" -
vitezei minime.

Taiere

PRECAUTIE

O
O

Purtati ochelari de protectie cand utilizati aceasta
unealta.

Mentineti-va mainile, fata si celelalte parti ale corpului
departe de cutit si de piesele rotative ale uneltei, cand
utilizati unealta.

Conform indicatiilor din Fig. 13, indepartati cutitul de
piesele prelucrate si treceti intrerupatorul in pozitia ON
("deschis"). Nu incepeti operatiunea de taiere inainte
ca viteza de rotatie a cutitului s& atingd valoarea
maxima.

Cutitul se invarteste in sensul acelor de ceasornic
(directia sagetii indicate pe bazd). Pentru o maxima
eficientd la tdiere, conduceti rindeaua respectand
directia de avansare indicata in Fig. 14.

NOTA

Daca se utilizeaza un cutit pentru efectuarea canelurilor
adanci, se poate produce un zgomot de taiere strident.
Inlocuirea cutitului uzat va elimina zgomotul ascutit.

UTILIZAREA ACCESSORIILOR OPTIONALE

)
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Ansamblu colector de praf (Fig. 15)

Conectati ansamblul colector de praf pentru a aspira
praful.

Pentru modul de montare, va rugdm sa consultati
instructiunile de manipulare care insotesc ansamblul.

@

Buton pentru reglare de precizie (Fig. 15)
Conectati butonul pentru reglare de precizie pentru a
regla exact adancimea de taiere.

Pentru modul de montare, va rugdm sa consultati
instructiunile de manipulare care insotesc ansamblul.

INTRETINERE S| CONTROL

1.

6.
PR

Lubrifiere

Pentru a asigura o lind deplasare pe verticala a rindelei,
aplicati, din cand in cand cateva picaturi de ulei de
masina pe partile culisante ale coloanelor si suportului
de la extremitate.

. Verificarea guruburilor de montaj

Verificati in mod regulat toate suruburile de montaj si

asigurati-va ca acestea sunt corect stranse. Strangeti
imediat orice surub slabit. In caz contrar, pot sa apara
riscuri grave.

intretinerea motorului

Bobinajul motorului este inima motorului.

Fiti foarte atenti sa nu deteriorati bobinajul si s& nu

il expuneti la ulei sau la apa.

. Verificarea periilor de carbune

Pentru a asigura permanent securitatea si protectia
impotriva socurilor electrice, verificarea periilor de
carbune si inlocuirea acestora va fi efectuata NUMAI
de un CENTRU DE SERVICE AUTORIZAT HiKOKI.
Inlocuirea cablului de alimentare

n cazul in care cablul de alimentare se deterioreaza,
scula va fi transportata la centrul de service autorizat
HiKOKI in vederea finlocuirii acestuia.

Lista pieselor de schimb pentru reparatii

ECAUTIE

Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
HIiKOKI se vor efectua numai la o unitate service
autorizata de HiKOKI.

n mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.

Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de cétre o unitate service autorizatd de HiIKOKI. Aceasta
lista de piese va fi de ajutor daca va fi prezentata
fmpreuna cu masina la unitatea service autorizata de
HiKOKI atunci cand solicitati efectuarea de reparatii sau
de operatiuni de intretinere.

Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a masinii
trebuie respectate reglementérile si standardele nationale
privindvsecuritatea.

MODIFICARI

Sculele electrice HIKOKI sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.

De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice HiKOKI

reg

in conformitate cu
lementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu

acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorequnzétoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, va rugam sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiIKOKI.



Pycckuia

(2) PykoaTka To4HOM perynuposku (Puc. 15)
CoefiHNTE PYKOATKY TOYHOW PerynMpoBKM 45t TOYHOW
perynupoBKu riybuHbl pe3aHus.

[ina o3HakoMMeHns 3 mMeTojaMu yCTaHOBKM MPOCUM
03HAKOMUTLCS C MHCTPYKUMSMU MO obpalleHuto,
npunararowmMmncs K Habopy.

ob6palLeHVst, a TaK)Ke HopMasibHOro usHoca. B cny4ae nogaqum
Xanobbl OTNpaBnsiiTe aBTOMATUYECKUA WHCTPYMEHT B
Hepa306paHHOM cocTosiHMM BMecTe ¢ TAPAHTUWHBLIM
CEPTU®UKATOM, KoTOpbIA HaxoAUTbCS B KOHLeE
MHCTPYKLUMM No o6palleHunio, B aBTOPWU30BAHHbLIA LIEHTP
obenyxnsanusa HiKOKI.

TEXHUMYECKOE OBCNYXWUBAHUE MU
NPOBEPKA

1. Cmaska
CwmasbiBaHne. [ina obecneyeHus rnagkoro
BEPTMKaNbHOro ABMKEHWS (hpe3epHOro cTaHka, Bpems
OT BPEMEHW CMa3blBalNTe CKOMb3SALME HACTN CTEPXKHS
N KOHLA KPOHLITEeAHA MAalUMHHBLIM Macsiom.

2. MMpoBepka ycTaHOBMNEHHbIX BUHTOB
PerynsapHo npoBepsiiTe BCe YyCTaHOBMEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, CrneguTe 3a TeMm, 4ToObl OHU
6blnn Kak crefyeT 3aTsHyTbl. HemegneHHo 3ataHuTe
BUHT, KOTOpbIM  OKaxeTcA  ocnabneHHbIM.
HeBbINnoNHeHMe 3TOro npaswuna rpo3nT CepbE3HOW
OMacHOCTbIO.

3. TexHuyeckoe obcnyxusaHue gsuratens
O6moTka ABuratens - "'cepaue"” aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposiBNANTe JOMKHOE BHUMAaHUe, CreAs 3a Tem, HToobI
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu 3anuta macriom
UM BOZOW.

4. OCMOTp yrosbHbIX WETOK
C uenbio ob6ecneyeHus Bawen nocToAHHON
6e30nacHOCTM W npefoTBpaleHNs MnopaxeHusa
9MEKTPUHECKMM TOKOM, OCMOTP U 3aMeHy YrosibHow
IWEeTKN Ha [AaHHOM 3NEKTPOUHCTPYMEHTE [OJKHbI
BbINoNHATL TOJIbKO cneunanuctsl aBTOpPM30BaHHOIO
cepBucHoro LeHTpa HiKOKI.

5. 3ameHa ceTeBOro wHypa
B cnyvae ecnu 6yaeT noBpexAeH CeTeBON LIHYp
[AHHOTO 3MEeKTPOUHCTPYMEHTA, 3MEeKTPONHCTPYMEHT
Heo6xo4nMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU30OBAHHbLIN
cepBuCHbIN LeHTp HIKOKI ansi 3ameHbl WHypa.

6. Mopsgok 3anucei No Texo6cNyXUBaHUIO

NPEAOCTEPEXEHUE
PeMOHT, MoguncmkKaumio 1 0CMOTP MEXaHN3UPOBAHHOTO
nHcTpymeHTa dmpmbl HiIKOKI cnegyet nposoauTh B
aBTOPU30BaHHOM cepBMCHOM LieHTpe HiKOKI.
OTOT nepeyeHb 3amnacHbIXx YacTed NpUroauTcs npwv
npeAcTaBfieHUN ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIN cepBUCHbIN LieHTp HIKOKI ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT WM npoyee 06CMyXUBaHME.
Mpy paboTe n 06CNY>XMBaHUN MEXaHU3NPOBAHHbIX
VNHCTPYMEHTOB HY>XHO cobtofaTh npasuna n ctaHaapThbl
6e30MacHOCTH, AeVCTBYIOWME B KaXKJOW JaHHON cTpaHe.

3AMEYAHUE
®upma HIKOKI| HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENWiA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a co60i MpaBO Ha BHECEHWE W3MEHeHUI
B TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKM, YNOMSIHYTbIE B @HHON
WHCTPYKLMN NO dKcnnyaTauun, 6e3 npeaynpexxaeHus
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem coOOTBeTCTBME aBTOMaTUYECKMUX
MHCTpyMeHToB HiKOKI HOpmaTuBHbIM/HaLMOHaNbHbIM
nonoxeHusm. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHaeTca Ha
pedekTbl Mnn yuwepb, BO3HUKILIMIA BCnefcTene
HenpasuUIIbHOTO WCMOMb30BaHME WM HeHajnexallero
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NMPUMEYAHUE

Ha OCHOBaHMM MOCTOSIHHBIX NPOrpammM MCCnefoBaHvs u
passutusa, HiIKOKI ocTaBnaioT 3a coboil npaBo Ha
N3MEHEHME YKa3aHHbIX 3[eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTENbHOrO yBEAOMIIEHUS.

WUHdopmanmsna, Kacawowascs cosgaBaemoro wyma u
BU6pauuu

V3mepsieMble BeNMUMHbI 6binv onpeaeneHbl B COOTBETCTBUAN
¢ EN60745 n 3asBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

M12VE

/I3mMepeHHbIN cpeAHEeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
MolyHocTun: 94 ab (A)

VI3MepeHHbI cpeHeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnexus: 83 gb (A)

MorpewwHoctb KpA: 3 ab (A)

M12SE

M3MepeHHbIii cpefHeB3BeLIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOWA
mouyHocTu: 95 ab (A)

I3MepeHHbIi cpefHEeB3BELUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOTO
nasnexus: 84 ob (A)

Morpewxoctb KpA: 3 ab (A)

HapgeBaiite HaywWwHVKY.

O6buwue 3HayeHns Bubpauyum (Cymma BEKTOPOB
TpUakcmanbHoro kabens) onpeaensoTCs B COOTBETCTBUN C
EN60745.

Paspesas MAD (OpeBeCHOBONMOKHUCTYIO MAUTY cpepHen
NMOTHOCTK):

BenuuuHa Bubpauum @h = 8,9 m/s?

MorpewHoctb K = 3,4 m/s?

3asiBneHHoe cymMMapHoe 3HadeHue Bubpauun Obino
M3MEepEeHO B COOTBETCTBMM CO CTaHAApPTHbIM METOAOM
UCMBbITAHUA U MOXET MPUMEHATHCSH [LNS CPaBHEHUS
MHCTPYMEHTOB.

OHO TakKXXe MOXET UCTOoNb30BaThCs A5 NpeABapUTesbHON
OLIeHKN BO3[enNCTBUS.

NPEAYNPEXAEHUE
O VYpoBeHb Bubpauum BO Bpems akKTU4eckoro
NCMNONMb30BAHUA 3NTEKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT

OTNMYaTLCA OT 3aABIEHHOTO CYMMapHOro 3HaYeHwus,
B 3aBMCMMOCTM OT Crocoba MCMonb30BaHUs MalUWHbI.

O Onpegenutb Mepbl NPefoCTOPOXHOCTU, YTOObI
3aWmUTUTL onepaTopa, KOTopble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO34ENCTBUA Npu  (aKTUYECKUX  YCMOBUAX
MCMosb30BaHWs (NMPUHMMas BO BHUMaHWe Bce nepuoabl
uvKna aKcnjyatauuM Kpome BpeMeHu 3amnycka, To
eCcTb KOrja MHCTPYMEHT BbIKMioYeH, paboTaeT Ha
XONI0CTOM X0A4y).
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Router, identified by type
and specific identification code *1), is in conformity with all relevant
requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at
*4) - See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Ceétina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, ze fréza,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je
v souladu se vSemi prislusnymi pozadavky sméric *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropskeé standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek ozna¢eny znackou CE.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Oberfrase
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3)
entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.

Die Leitung der reprasentativen Behdrde fiir europaische Normen und
Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fiir die an dem Produkt angebrachte CE-Kennzeichnung.

Tirkce
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 0zel tanim koduyla *1) taniml Freze'nin direktiflerin *2) ve
standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu tamamen
kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya *4)’dedir
— Asagiya bakin.

Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlar Yoneticisi, teknik
dosyayi derlemek icin yetkilendirilmistir.

Beyan, tizerinde CE isareti bulunan Grinler icin gecerlidir.

EAANvViIKa

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY

AnAWVOULE e ATOKAELOTIKY) Hag evBuvn 6Tl To PoUTep, TO OToi0
TPOCSLopIdETAL MO TOV TUTO Kal I8IKO avayVwpLoTIKO KwdIKo *1),
eival oUPdWVO pe OAEQ TIG OXETIKEG anaITroelg Twv Odnylwy *2) kat
OTa OXETIKA TIPOTUTIA *3). TEXVIKO ApXEio 0TO *4) — Agite TIAPAKATW.
O Awayelplot|g Eupwraikwv Mpotinwyv oto ypadeio eKTpoowrmong
otV Eupwrm eival eEouotodotnpévog yla Tn cUVTAgn ToU TEXVIKOU
dakéAou.

H &MAwon loxvel HOvo yla To TPoidv Tou eival TOroBeTnUEVN
onpavon CE.

Romana

Declaram pe propria raspundere cd Masina de frezat, identificata
dupa tipul si codul de identificare specific *1), este in conformitate
cu toate cerintele relevante ale directivelor *2) si ale standardelor *3).
Fisier tehnic la *4) — Vezi mai jos.

Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat sa intocmeasca dosarul tehnic.

Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE
Oswiadczamy na wiasng wytaczng odpowiedzialno$é, ze Frezarka
podanego typu i 0znaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1) jest
zgodna z wszystkimi wiasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzgdzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Slovens$cina

ES IZJAVA O SKLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavljamo, da je Rezkalnik, oznacen z vrsto
in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z vsemi ustreznimi
zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na dokumentacija pod
*4) - glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavnistvu v Evropi je
pooblascen za pripravo tehni¢ne dokumentacije.
Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrjeno oznako CE.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizardlagos feleldsségiinkre kijelentjik, hogy a Felsémaro, mely
tipus és egyedi azonosité kod *1) alapjan azonositott, megfelel az
irdnyelvek vonatkozd kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Mszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanylgyi menedzsere jogosult a
mlszaki dokumentacio 6sszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pycckuit

AERNAPAUNA COOTBETCTBUA EC
Mbl C MO/IHOWM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aAB/IAEM, YTO hpe3epoBasibHas
MallnHa, WAEHTUOULMPYEMbId MO TUMNY M COOTBETCTBYHOLLEMY
VAEHTUDUKALMOHHOMY KOZy *1), OTBEYaeT BCEM COOTBETCTBYOLLMM
TpeboBaHWAM AWMPEKTMB “2) M cTaHaapToB *3). TexHuuecKas
[OKYMEHTaUMsA B “4) — CM. HUKeE.
MeHepep No eBPOMENCKUM CTaHAapTaMm B NpefcTaBUTE/bCTBE B
EBporne ynosHOMOYeH COCTaB/ATb TEXHUYECKYIO OKYMEHTaLMIO.
[JaHHaA aeKknapauys OTHOCUTCA K U3AEUAM, Ha KOTOPbIX MMeeTcA
mapKuposKa CE.
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