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Engleza
MANUAL DE OPERARE

AVERTISMENT PENTRU SIGURANTA!

n timpul procesului de sudurd sau tiiere, existd posibilitatea de accidentare, prin urmare adoptati masuri de
protectie pentru siguranta in timpul operarii. Vezi mai multe detalii in Ghidul Operatorului pentru Siguranta,
care respecta cerintele producatorului pentru preventie.

Setati impamantarea in conformitate cu standardul aplicabil.

Este interzisa intrarea directa in contact a pieselor electrice si electrodului cu pielea, manusile sau hainele ude.
Asigurati-va ca sunteti izolat de sol si atelier.

Asigurati-va ca va aflati intr-o pozitie sigura.

e Pastrati-va fata departe de gaz.
e in timpul sudarii cu arc electric, extractorul de aer va fi utilizat pentru a preveni respirarea gazului.

e Utilizati o casca potrivita si filtru pentru lumina, purtati imbracaminte de protectie pentru protectia ochilor si
corpului.
e Utilizati o casca potrivita sau perdea pentru a proteja utilizatorul.

e Scanteile sudurii pot cauza incendiu, asigurati-va ca nu exista iasca in zona de sudura.

o  Utilizati protectie pentru urechi sau alte mijloace de protectie a urechilor.
e Avertizati cu privire la pericolul provocat de zgomot daca exista persoane in preajma.

e Daca existd probleme la instalare si operare, urmati instructiunile din acest manual pentru verificare.
e in cazul in care manualul nu este suficient de clar sau nu se reuseste rezolvarea problemei urmand instructiunile,
contactati furnizorii sau centrul nostru de service pentru suport profesionist.
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Engleza

ATENTIE!
Un buton de protectie la distanta trebuie adaugat la utilizarea masinii!!!

DESPRE MASINA

Aparatul de sudurd este un rectificator care adopta cea mai avansata tehnologie de invertor.
Dezvoltarea echipamentului de sudura cu arc de tip invertor beneficiaza de dezvoltarea componentelor
si teoriei de alimentare electrica a invertorului. Sursa de alimentare a aparatului de sudura cu arc de tip
invertor utilizeaza monotub de mare putere IGBT pentru transferul frecventei de 50/60 Hz de pana la
50 KHZ, apoi reduce tensiunea si comuta, si o tensiune de iesire de mare putere prin tehnologia PWM.
Datorita amplei reduceri a greutatii si volumului transformatorului; eficienta creste cu 30%. Aspectul
echipamentului de sudura cu invertor este inovatoare in industria sudarii.

Datorita faptului ca IGBT este permanent actualizat, cu acelasi volum al unui monotub, puterea va fi
mai mare de cateva ori comparativ cu tubul MOS, astfel ca utilizarea unui singur monotub IGBT in locul
mai multor tuburi MOS reprezinta tendinta de dezvoltare a aparatului de sudura cu invertor. Astfel,
dimensiunea aparatului de sudura cu invertor a fost redusa din nou insa calitatea a crescut inca o data.
Aparatul de sudura cu invertor si monotub IGBT este ldudat de experti ca fiind o alta inovatie.

Sursa de putere pentru sudura poate oferi un arc mai puternic, concentrat si mai stabil. Atunci cand
piesa de lucru si electrodul devin mai scurte, raspunsul acestora va fi mult mai rapid, insemnand ca este
mai facila utilizarea aparatului de sudura cu diferite caracteristici dinamice, al carui arc poate fi reglat
pentru a fi mai dur sau mai moale.

Acest tip de aparat de sudurda prezinta urmatoarele caracteristici: eficient, economiseste energie,
compact, arc stabil, baie de sudura corespunzatoare, inaltd tensiune fara sarcind, capacitate
corespunzatoare a fortei de compensare si utilizare multipla. Poate fi utilizat pentru sudarea otelului
inoxidabil, otel aliat, otel nealiat, cupru si alte metale colorate. Poate fi utilizat impreuna cu electrozi cu
diferite specificatii si materiale, inclusiv aciditate, alcalinitate si fibre. Poate fi folosit la altitudine
ridicatd, Tn aer liber si pentru decorarea in exterior si interior. In comparatie cu aceleasi produse
nationale si internationale, este compact din punct de vedere al volumului, cu o greutate redusa, usor
de instalat si utilizat.
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ATENTIE!

Engleza

Echipamentul este utilizat in special in domeniul industrial. Va produce unde radio, prin urmare, utilizatorul
trebuie sa efectueze in totalitate pregatirile necesare pentru protectie.

PARAMETRI

Model DW 120MMA DW 160MMA DW 200MMA DW 250MMA
Specificatii
Putere (V) AC 220V+10% AC 220V+10% AC220V+10% AC 220V+10%

110V+£10% 110V+£10% 110V+£10% 110V+£10%

Frecventa (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Putere intrare (A) 25 32 42 48
Tensiune fara 65 65 65 65
sarcina (V)
Curent de iesire (A) 20-120 20-160 20-200 20-250
Tensiune intrare (V) 24,8 26,4 28 30
Domeniu forta (A) - - - -
Ciclu de functionare 60% 80% 80% 80%
(%)
Fara pierdere la 40 40 40 60
mersul Tn gol (W)
Eficienta 80 80 80 80
Factor putere 0,73 0,8 0,8 0,93
Clasa lIzolatie H H H H
Grad de protectie IP21S IP21S IP21S IP21S
Greutate (kg) 5,7 6,15 6,35 6,65
Dimensiuni (mm) 380x225x260 380x225x260 380x225x260 380x225x260
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Engleza

Daca piesa de lucru si aparatul se afla prea departe (50-100 m) iar cablurile (cablul becului de sudare si cablul de
impamantare) sunt prea lungi, va rugam sa alegeti cablul sectiunii mai mari pentru a minimiza reducerea tensiunii.

OPERARE

1. Apasati comutatorul de putere, ecranul va afisa volumul curent setat iar ventilatorul va incepe sa functioneze.

2. Reglati butoanele rotative corespondente curentului de sudare si impingerii arcului, astfel, functia de sudare
intruneste cerintele.

3. Tngeneral, curentul de sudare este adecvat electrodului de sudurd, in conformitate cu urmatoarele:

Specificatie:

D2.s

3.2

4.0

® 5.0

Curent:

60-100A

100-140A

140-220A

220-250A

4. Daca aparatul de sudura este comutat pe functia TIG: unitatea va utiliza functia de operare TIG, cu lampa TIG pe

in statutul de operare.

AVERTISMENT!

Tnainte de conectare pentru operare, asigurati-va cd sursa de alimentare electricd este deconectatd. Ordinea
corecta este reprezentata de conectarea mai intai a cablului aparatului si a celui de Tmpamantare,

asigurandu-va ca sunt bine conectate si apoi conectarea aparatului la sursa de alimentare.
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Engleza
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INSTRUCTIUNI

Maner pentru transport

Capac de protectie din plastic

Led indicator pentru operare defectuoasa
Led indicator putere

Afisare digitald curenta

Buton rotativ de reglare a curentului
lesire pozitiva

lesire negativa
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Engleza
NOTE PENTRU MASURI PREVENTIVE

A. Mediu

1) Aparatul poate fi utilizat in locatii uscate, cu un nivel al umiditatii de maxim 90%.

2) Temperatura mediului ambiant va fi cuprinsa intre 10 si 40 de grade Celsius.

3) Evitati amplasarea aparatului in lumina directa a soarelui sau expunerea la scurgeri.
4) Nu utilizati aparatul in medii poluate cu praf conductiv sau gaze corozive in aer.

5) Evitati sudarea cu gaz in medii cu flux puternic de aer.

B. Norme pentru siguranta

Aparatul de sudura a fost echipat cu un circuit de protectie la supratensiune, curent si caldura. Atunci cand
tensiunea, curentul de iesire si temperatura aparatului depasesc standardul nominal, aparatul de sudura va inceta sa
functioneze automat. Datorita faptului ca astfel aparatul se poate defecta, utilizatorului trebuie sa acorde atentie
urmatoarelor situatii:

1) Zona de lucru trebuie sa fie corect ventilata

Aparatul de sudura este un echipament puternic, la operarea acestuia, genereaza curenti Tnalti iar fluxul natural al
aerului nu va fi suficient pentru cererea de racire a aparatului. Astfel, este prevazut un ventilator in interiorul masinii
pentru racirea acesteia. Asigurati-va ca orificiul de intrare nu este blocat sau acoperit, trebuie sa se pastreze o
distanta de 0.3 metri fata de alte obiecte din incapere. Utilizatorul trebuie sa se asigure de faptul ca zona de lucru
este corect ventilata. Acest lucru este important pentru performanta si longevitatea aparatului.

2) Evitati suprasarcina!

Operatorul trebuie sd monitorizeze valoarea maxima a curentului (ca raspuns la ciclul selectat).
Curentul pentru sudare nu trebuie sa depdseasca curentul ciclului maxim.
Curentul de suprasarcina va duce la defectarea si arderea masinii.

3) Evitati supratensiunea!

Valoarea tensiunii de alimentare poate fi gdsita in diagrama datelor tehnice principale. Circuitul de compensare
automata a tensiunii va asigura mentinerea curentului de sudare Th domeniul permis. Daca tensiunea de alimentare
depaseste domeniul limitat, va duce la defectarea componentelor aparatului. Prin urmare, operatorii trebuie sa
inteleaga situatia si sa adopte masuri preventive.

4) Un surub de Tmpamantare este prevazut pe spatele aparatului de sudura, aplicat cu o eticheta care indica
impamantarea. Mantaua trebuie sa fie prevdzutd cu un cablu de Tmpamantare a carui sectiune este de peste 6
milimetri patrati pentru a preveni electricitatea statica si curgerea.

5) Daca perioada de sudare depaseste ciclul limitat, aparatul de sudurd va intrerupe operarea pentru protectie.
Datorita faptului ca aparatul este supraincalzit, comutatorul pentru controlul temperaturii este asezat in pozitia
”ON”, iar ledul indicator este rosu. In aceasts situatie, nu trebuie s3 trageti cablul din priz

e
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Engleza

Pentru a permite ventilatorului sa raceasca aparatul. Atunci cand ledul indicator este stins iar temperatura scade la
domeniul standard, sudarea poate fi reluata.

INTREBARI LEGATE DE PROCESUL DE SUDURA

Fitingurile, materialele de sudura, factorul mediu, sursele de alimentare electrica pot fi legate de procesul de sudura.
Utilizatorul trebuie sa incerce sa imbunatateasca mediul de sudura.

wN e P

B.

Utilizarea arcului este dificila

Asigurati-va ca electrodul este de Tnalta calitate.

Daca electrodul nu este uscat, va cauza o operare instabild, sudarea defectuoasa si scaderea calitatii.

Daca se utilizeaza un cablu prea lung, tensiunea de iesire va scadea, prin urmare se recomanda scurtarea
cablului.

Curentul de iesire nu respecta valoarea nominala:

Atunci cand tensiunea de operare depaseste valoarea nominald, curentul de iesire nu va mai corespunde valorii
nominale. Atunci cand tensiunea este mai mica fata de valoarea nominala, curentul maxim de iesire poate fi mai mic
decat valoarea nominala.

C.

Curentul nu se stabilizeaza in timpul operarii aparatului:

Cauza poate fi legata de urmatorii factori:

NEPONPE

Tensiunea neta a firului electric s-a modificat.

Existd o interferenta nociva cauzata de fire electrice sau alte echipamente.

La sudarea MMA, stropirea este excesiva.

Curentul poate fi prea ridicat iar diametrul electrodului este prea mic.

Conexiunea polaritatii terminalului de iesire este necorespunzatoare, trebuie sa aplice polaritatea opusa in cazul
tehnicilor normale, insemnand cad suportul electrodului trebuie conectat cu polaritatea negativa a sursei de
putere si piesa de lucru trebuie conectata cu polaritatea pozitiva. Prin urmare, se recomanda modificarea
polaritatii.
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Engleza
MENTENANTA

1. Stergeti praful regulat utilizand aer comprimat, uscat si curat daca aparatul de sudura este utilizat intr-un mediu
care este poluat cu vapori si in care aerul este poluat, masina trebuie curatata zilnic de praf.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa corespundda domeniului permis pentru a preveni deteriorarea
componentelor mici ale interiorului aparatului.

3. Verificati regulat circuitul intern al aparatului de sudura iar cablul circuitului si conectorii trebuie sa fie conectati
in mod corespunzator (in special, introducerea conectorului si componentelor). Daca se constata ca exista coroziune
sau piese detasate, acestea trebuie slefuite si reconectate ferm.

4. Evitati intrarea apei si vaporilor in interiorul masinii. in caz contrar, uscati interiorul masinii si verificati izolatia
masinii.

5. Daca aparatul de sudurda nu este utilizat o perioada indelungata de timp, acesta trebuie introdus in cutia
originala si depozitat intr-un mediu uscat.
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Engleza
VERIFICARE DEFECTIUNE

Note: Daca utilizatorul doreste sa utilizeze aparatul dupa cum urmeaza, operatorul trebuie sa fie specializat In domeniul
electricitatii si sigurantei si sa detina un certificat relevant care dovedeste abilitatile si cunostintele sale. Inainte de
mentenanta, va recomandam sa ne contactati pentru autorizare.

DEFECTIUNE

METODE DE SOLUTIONARE

Indicatorul butonului de alimentare nu este aprins, ventilatorul | A. Asigurati-va ca butonul de alimentare se afld in pozitia
nu functioneaza si nu exista iesire pentru sudura. "ON”.

B. Cablul trebuie sa fie conectat la alimentare.

Indicatorul pentru putere este aprins, ventilatorul nu | A. Alimentarea de 220V nu se stabilizeaza (cablul de intrare

functioneaza si nu exista iesire pentru sudura. este prea subtire) sau cablul de intrare este conectat la
sursa de alimentare electrica datorita faptului ca aparatul
se afla in circuitul de protectie. Cresteti sectiunea cablului
de intrare si strangeti ferm conectorul de intrare. Tnchideti
aparatul 5-10 minute si apoi reporniti.

B. Porniti si opriti butonul de alimentare in scurt timp datorita
faptului ca circuitul de protectie este activ. Opriti aparatul
si reporniti dupd 5-10 minute.

C. Cablurile sunt asezate corect intre butonul de alimentare si
panoul sursei de alimentare, strangeti bine cablurile din
nou.

Ventilatorul functioneaza, curentul pentru sudurd nu se | A. Calitatea rezistentei de reglare 1K este inadecvatd, aceasta

stabilizeaza sau controlul rezistentei de reglare nu este activ, trebuie schimbata.

curentul este uneori prea scazut, alteori prea ridicat. B. Terminalul de iesire este un circuit defect sau incorect
conectat, necesita verificare.

Ventilatorul functioneaza iar indicatorul pentru functionare | A. Verificati daca componentele sunt corect conectate.

defectuoasa nu este aprins, nu exista iesire pentru sudura. B. \Verificati dacd conectorul terminalului de iesire este un
circuit defect sau este slab conectat.

C. \Verificati daca voltajul dintre panoul sursei de alimentare si
panoul MOS (VH-07) este de aproximativ 308v DC.

D. Daca exista neldamuriri cu privire la circuitul de control,
contactati vanzatorul sau compania noastra pentru
inlocuire.

Ventilatorul functioneaza iar indicatorul pentru functionare | A. Este posibil ca protectia la supra-curent sa fie activata,

defectuoasa este aprins insd nu exista iesire pentru sudura. inchideti aparatul si asteptati. Daca indicatorul pentru
functionare defectuoasa nu este aprins ulterior, porniti
aparatul.

B. Este posibil ca protectia la supraincalzire sa fie activata,
asteptati 5-10 minute.

C. Este posibil ca circuitul invertorului sa fie defect;

(1) IGBT poate fi defect, verificati si inlocuiti-I.

(2) Este posibil ca anumite tuburi ale rectificatorului secundar
al transformatorului sa fie defecte, verificati si inlocuiti
tubul rectificatorului.

D. Circuitul cu retur poate fi defect
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FISA GARANTIE

Model produs

Data vanzarii

Numar de serie

Companie

Username

Produsul este furnizat integral si intr-o conditie perfecta. Cititi si consimtiti termenii garantiei.

Semnatura clientului

GARANTIE

Perioada de garantie incepe la data vanzarii produselor si are termen de 1 an pentru toate produsele electrice.
in timpul perioadei de garantie, defectiunile datorate utilizarii unor materiale de slaba calitate in productie Si
manoperei producatorului, sunt remediate in mod gratuit. Garantia intra in vigoare doar la completarea corecta
a fisei de garantie si a cupoanelor decupate. Se accepta reparatia produsului in forma sa initiala si integrala.

GARANTIA NU ACOPERA

+ Defectiunile mecanice (fisuri, cioburi, etc.) si defectiunea
cauzata prin expunerea la medii agresive, obiecte straine
n interiorul unitatii si orificiile pentru aer, dar si defectiunile
survenite ca rezultat al unei depozitari necorespunzatoare
(corodarea pieselor metalice);

* Defectiunile cauzate de supraincarcarea sau utilizarea
gresita a produsului, utilizarea produsului in alte scopuri.
Un semn clar al supraincarcarii produselor este topirea
sau decolorarea pieselor ca urmare a unor temperaturi
ridicate, defectiunea simultana a unuia sau doua noduri,
deteriorarea suprafetelor cilindrului si pistonului sau
distrugerea segmentelor pistonului. De asemenea,
garantia nu acopera defectiunea dispozitivului de reglare
automatd a tensiunii ca urmare a  operarii
necorespunzatoare.

* Defectiunea cauzatd de colmatarea combustibilului si
sistemelor de racire;

* Piesele de uzura (perii carbon, curele, garnituri din
cauciuc, etansari cu ulei, amortizoare de socuri, arcuri,
mansoane, buijii,

I Produs

Amortizoare de zgomot, duze, troliuri, role de ghidaj,
demaror, mandrine de stréangere, bucse elastice, baterii
detasabile, filtre si elemente de siguranta, lubrifiant,
dispozitive detasabile, echipamente, cutite, burghiuri
spirala, etc.);

+ Cabluri electrice cu defectiune mecanica si
termica;

¢ Produs deschis sau reparat de un centru de service
neautorizat.

* Produse de ingrijire, preventie (curatare, spalare, lubrifiere,
etc.), instalarea si configurarea produsului;

» Uzura normala a produselor (pondere productie);

» Defectiunile cauzate de utilizarea produsului pentru
cerinte legate de activitatile afacerii;

» Daca fisa de garantie nu este completata sau sigiliul
(stampila) Vanzatorului lipsesc;

* Absenta semnaturii posesorului de pe fisa de garantie.

I Produs

* Model * Model
I Companie I Companie
Data Data

vanzarii

I vanzarii
|
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